Plechy

B Vyrobni normy: EN 10088-2 - - pro vSeobecné pouziti.

EN 10028-7 - pro tlakove nadoby.

B Certifikaty dle: EN 10204 3.1.

Za tepla valcované plechy EN ISO 18286
Siroky pas, plecrj delgny z pasu/podélné EN ISO 9444-2
déleny pas
Spojité za tepla valcovany pas
Uzky pas, podélné délené tizké pasy EN 10048 nebo ISO 9444-1
Siroky pas, plech déleny z pasu ENISO 9445-2

Spojité za studena valcovany pas
Uzky pas, podélné délené Uzké pasy EN ISO 9445-1
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Plechy valcované za studena (2B) Informativni hmotnosti plechd

1 000 | | | | | | [ | | | | | | | | | | | | | | ] | | | | | | | | | |
1250 | | | | n n n n u u L} n n n n | | L |
1 500 | | n | | | ] | ] | ] | ] n n n | | | ]
03 24 48 7.2 9,6
2000 | ] | ] ] | | | | n | |
04 32 6.4 96 128
05 4,0 80 120 160 125 150 20,0
0,6 4.8 9,6 144 192 150 180 240
: : 0,7 56 1,2 168 224 17,5 21,0 280
Plechy valcované za tepla (1D)
08 64 128 192 256 200 240 320 288 384 57,6
o Skaom  Tewka@m) 05 72 144  2is  2s8 225 270 80 24 432 645
20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 0 80 160 240 320 250 00 400 060 480 720
102D e e O = B e o 12 96 192 288 384 300 360 480 432 57,6 864
1250 = = = ®= = ®= ® = = =®= = 15 120 240 360 480 875 450 600 540 720 1080 96,0 1440
i 629 e e B B 2,0 16,0 320 480 640 500 60,0 800 720 960 1440 1280 1920
2000 = ®= ® ® ® ® =® =® = 25 200 40,0 600 800 625 750 1000 90,0 120,0 180,0 160,0  240,0

3,0 24,0 48,0 72,0 96,0 75,0 90,0 120,0 108,0 144,0 216,0 192,0  288,0

3,5 28,0 56,0 84,0 112,0 87,5 105,0 140,0 126,0 168,0  252,0 224,0 336,0

4,0 32,0 64,0 96,0 128,0 100,0 120,0 160,0 144,0 192,0 288,0 256,0 384,0 480,0

Plechy s dekorativni povrchovou Upravou zrcadlové lestény,
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Kvarto plechy Plechy protiskluzové (1M) DIN 59220
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ZpUsob provedeni a jakost povrchu plechu a pasu@

NEREZOVE
MATERIALY

valcovany za tepla, tepelné zpracovany,

Zplsob mechanického zbavovani okuji (napriklad brouseni nahrubo, nebo otryskavani) zavisi na druhu oceli a vyrobku,

iz mechanicky zbaveny okuiji Rezeill] a pokud nebylo dohodnuto jinak, je na rozhodnuti vyrobce.
Valcované za tepla
valcovany za tepla, tepelné zpracovany, " Bézna norma pro vétsinu oceli k zajisténi dobré odolnosti proti korozi: také bézna Uprava povrchu uré¢ena pro dalsi zpracovani.
1D L bez okuiji P . - . o
moreny Je povoleno uvadét znacky pro brouseni. Povrch neni tak hladky jako 2D nebo 2B.

2H zpracovanim zpevnény leskly Za studena zpracovany za ucelem zvySeni pevnosti.
2C valcovany za studz:jj,;:;elne zZpracovany, hladky s okujemi po tepelném zpracovani Vhodné pro dily, které budou zbavené okuiji nebo opracované béhem dalsi vyroby, nebo pro urcité pouziti za vyssich teplot.

valcovany za studena, tepelné zpracovany, . Pouziva se zpravidla pro oceli, jejichz okuje jsou velmi odolné proti moficimu roztoku. Moreni mize nasledovat. Drsnost povrchu zavisi
2E ) ¢ - bez okuii p gy S B fen o o 3 A DR

mechanicky zbaveny okuji na zplUsobu mechanického odstranovani okuji a méze byt riizna, pokud je povrch napf. tryskan nebo kartacovan.
Valcované za studena

valcovany za studena, tepelné zpracovany,
2D moreny hladky Povrch pro dobré tazeni, ale neni tak hladky jako 2B nebo 2R.

valcovany za studena, tepelné zpracovany, P Nejbéznéjsi konecna tprava povrchu pro nejvice druhl oceli, ktera zarucuje dobrou odolnost proti korozi, hladkost a rovinnost.
2B ke a ¢ hladsi nez 2D 2 ¢ o o 2 aq S o . o

moreny, za studena dovalcovany Je to také obvykly povrch pro dalsi zpracovani. Dovalcovani za studena muze byt provedeno tahovym rovnanim.
2R valcovany za studena, leskle zihanye) hladky, leskly, reflexni Hladsi a lesklejsi nez 2B. Rovnéz bézna povrchova Uprava pro dalsi zpracovani.
1G nebo 2G brousenyd viz poznamkae) Stupen brusiva nebo drsnost povrchu mize byt blize uréena. Jednosmérna struktura, neprilis reflexni.
1J nebo 2J karta¢ovanyd nebo matove lestényd) hladsi nez brouseny viz poznamkase) Stupen kartadovaciho nebo brusnc?ho' pasu, nebo drs;)gst povrc'hu mize byt blize uréena.
Jednosmeérna struktura, nepfilis reflexni.
2Zvlastni provedeni

1M vzorovany vzorek podle dohody, druha strana hladka Plechy s mfizovanym vzorem se pouzivaji na podlahy.
2M vzorovany vzorek podle dohody, druha strana hladka Drobné strukturalni vzory se pouzivaji v architekture.

a) Vyrobni postupy a jakost povrchu nejsou platné pro vechny povrchy.
b) Prvni Cislice: 1 = za tepla valcované, 2 = za studena valcované.

c) Je mozné dovalcovat.

d) Pokud neni pii objednavani dohodnuto jinak, povrchovou Upravu ma pouze jedna strana.
e) Charakter povrchu se mize lisit od popsaného rozsahu jakosti povrchu, a proto se musi vyrobce a odbératel dohodnout na dal$ich urcitych pozadavcich (napfiklad zrnitost brusiva, drsnost povrchu).






